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Morse modulari per fresatrici e centri di lavoro meccaniche, idropneumatiche, idrauliche e oleodinamiche, morse per
rettifica

MUC/91 MORSA CONCENTRICA MODULARE

Materiale Caratteristiche

GHISA GS 600-3 UNI 4544 GHISA GS 600-3 UNI 4544 Durezza Brinell: HB = 190-270
CARICO ROTTURA Rmin =61
ALLUNGAMENTO %: A% = 3
ALLUNGAMENTO %: A% = 3
CARICO ROTTURA Rmin =61
Durezza Brinell: HB = 190-270

Morsa costruita in ghisa sferoidale GS 600 ad alta resistenza meccanica. Ne deriva pertanto una elevata rigidita e r
obustezza della struttura, a garanzia della precisione iniziale che viene mantenuta anche con alte forze di serraggio.

E nota inoltre la caratteristica del materiale di costruzione di assorbire le vibrazioni durante le lavorazioni, dannose per il p
ezzo da lavorare, per gli utensili e per la macchina utensile stessa, assicurando al pezzo lavorato finiture accurate e
precisione elevata.

La caratteristica principale di questa morsa € la chiusura concentrica delle due ganasce mobili, che permette il ¢
entraggio del pezzo da lavorare rispetto al centro della morsa. Questo consente ridotti tempi di attrezzatura in quanto é s
ufficiente allineare e centrare la morsa tramite le sue scanalature inferiori e il suo centraggio per ottenere
automaticamente la centratura del pezzo.

Particolarita molto apprezzata soprattutto quando si lavorano pezzi di fusione o con forme irregolari e tutte le lavorazioni d
evono essere riferite al centro. L'alta precisione geometrica con cui la morsa € realizzata, la forma essenziale, la ¢
onsiderevole apertura e la praticita d'uso danno inoltre a questa morsa quella caratteristica di modularita nel comporre o nel tr
ovare inserimento nelle attrezzature impiegate sulle moderne macchine utensili e centri di lavoro CNC.

La morsa si presta infatti ad essere piazzata oltre che orizzontalmente, anche verticalmente o sul suo fianco, montata su
cubi e squadre, oppure in quelle attrezzature che richiedono I'impiego di piu morse affiancate e allineate. Il fissaggio d
ella morsa al piano della macchina utensile o alle attrezzature € possibile tramite staffe laterali oppure tramite una serie d
i fori centrali di cui la morsa é dotata.



La morsa puo essere fornita completa di base girevole e graduata in 360°. Le ganasce piane riportate sono in acciaio, ce
mentate, temprate ed interamente rettificate.

A richiesta vengono fornite le ganasce prismatiche, utilizzabili per il serraggio di pezzi cilindrici. Accessori in dotazione
sono le 4 staffe di bloccaggio e la chiave a cricchetto reversibile usata per il serraggio del pezzo.
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