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Mechanische, hydropneumatische und hydraulische Modulare Schraubsttcke fur Frasmaschinen und Bearbeitungszentren, Sch
raubstdcke fur Schleifarbeiten

MAP/78-N MECHANISCHER SCHRAUBSTOCK

Material Eingenschaften
GUSSEISEN GS 600-3 UNI 4544 GUSSEISEN GS 600-3 UNI 4544 HARTE BRINELL: HB=190-240
GUSSEISEN GS 600-3 UNI 4544 GUSSEISEN GS 600-3 UNI 4544 BRUCHSPANNUNG Rmin = 61

DEHNUNG %: A% = 3
HARTE BRINELL: HB=190-240
BRUCHSPANNUNG Rmin = 61
DEHNUNG %: A% = 3
DEHNUNG %: A% =3
BRUCHSPANNUNG Rmin = 61
HARTE BRINELL: HB=190-240
DEHNUNG %: A% = 3
BRUCHSPANNUNG Rmin = 61
HARTE BRINELL: HB=190-240

Extrem steifer und kompakter Schraubstock, der den héartesten Erschitterungen bei der Bearbeitung von Werkstiicken in Wer
kzeugmaschinen stand halten kann.

Diese Eigenschaft garantiert die Abwesenheit von Vibrationen, eine Sichere Fixierung, hohe Genauigkeit und ein gutes
Ergebnis bei den Werkstiicken.

Der bewegliche Backenkopf bleibt auch bei vollstandiger Offnung dank der doppelten Zapfenfiihrung am Sockel mit prazisen Be:
beitungstoleranzen prézise ausgerichtet.

Sowohl die Stellschraube, als auch die Fiihrungen und die obere Auflage sind vor Spanen und Staub, die bei me

chanischen Bearbeitungen entstehen, effektiv geschiitzt und machen diese Schraubstock quasi wartungsfrei.

Der Schraubstock kann komplett mit einem 360°-gerasterten Drehsockel oder ohne Sockel geliefert werden; in diesem F
all ermdglichen zwei Langs- und Querrillen an der Unterseite die perfekte Ausrichtung der Backen.



Die montierten flachen Backen bestehen aus aufgekohltem, temperiertem und geschliffenem Stahl; auf Anfrage kénnen a
uch prismatische Backen montiert fiir die Fixierung von zylindrischen Werkstticken geliefert werden.
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DATI DIMENSIONALI

TYP A B C D E
100 74.5 130 360 55 345
125 76.5 160 445 60 430
150 86.5 200 535 60 520
175 96.5 250 590 70 535
200 106.5 300 635 70 645
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DATI FUNZIONALI

TYP *KN
MAP 78 N/100 29
MAP 78 N/125 49
MAP 78 N/150 59
MAP 78 N/175 69
MAP 78 N/200 78
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